ANORDNUNG DER RIEPE® SPRUHGERATE AN DER KANTENBEARBEITUNGSMASCHINE

20

Anordnung der RIEPE® Spriihgerate an der

Kantenbearbeitungsmaschine
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Auf der Skizze abgebildet sehen Sie die verschiedenen

Positionen der einzelnen RIEPE® Spriihgerate.

Die Grundlage fur die Erzielung der Finishqualitét sind die
Geréte 2 und 6. Weitere Optionen zur Verbesserung der
Finishqualitét werden durch die Sprihgerate 1, 3, 4 und 5

erzielt.

Verschiedenste Klebstoffe, Kanten und Maschinen stellen

diverse Anforderungen.

Wir bieten Ihnen individuelle, abgestimmte Ldsungen fur
lhre Bedurfnisse zur Erzielung der Finishqualitat an.

@ Elektronisch gesteuertes Trennmittel-Sprihgeréat
fir Vorder und Hinterkante (Kantenband Eckver-
klebung
—» Trennmittel LP113/03°

@ Elektronisch gesteuertes Trennmittel-Sprihgeréat
—p Trennmittel LPZ/II® oder TH97® (hochhitzebestandig)

@ Elektronisch gesteuertes Spriihgerat fir Andruck-
rolle und Gleitschuhe
—» Trennmittel NFLY®

@ Elektronisch gesteuertes Antistatik-Kihimittel-
Spriihgerat
—> Antistatik Kiihimittel LP289/99°

@ Elektronisch gesteuertes Spriihgerat fiir Kanten-
band Acryl/Aluminium und Schutzfolie
—» Trennmittel NFLY®

(6) Elektronisch gesteuertes Reinigungsmittel-
Sprihgerat.
—p Reinigungsmittel LP163/93%



ORIGINAL RIEPE® TRENN- UND REINIGUNGSMITTEL FUR SPRUHGERATE

Original RIEPE® Trenn- und Reinigungsmittel

flr Spruhgerate

@ TRENNMITTEL LPZ/II®

Einsatzgebiet:
Gebinde in Liter: 30| 200 | 1000
Farbe:

Einlauf der Maschine
transparent

Durch das Aufbringen des Trennmittels LPZ/I® auf Ober- und
Unterseite des Werksticks wird verhindert, dass sich austretende

Klebstoffreste mit dem WerkstUck verbinden.

@ TRENNMITTEL TH97® hochhitzebestandig

Einsatzgebiet: HeiBzonen

Beispiel: Postforming / Softforming
Gebinde in Liter: 30| 200 | 1000
Farbe: transparent

Mit diesem hochhitzebestéandigen Trennmittel THO7® kann das
Werkstlick HeiBzonen durchlaufen, ohne dass die Wirkung des

Trennmittels herabgesetzt wird.

@ REINIGUNGSMITTEL LP163/93®
Einsatzgebiet:
Gebinde in Liter: 30| 200 | 1000
Farbe: rot

vor Schwabbelscheiben

Durch das Aufbringen des Reinigungsmittels LP163/93% vor den
Schwabbelscheiben werden das zuvor aufgebrachte Trennmittel
und die losen Klebstoffreste entfernt. Des Weiteren werden die
Kante und die Klebstofffuge gekuhlt. Der Radius des abgefrasten
Kantenbandes passt sich im Glanz der Oberflache an.

@ ANTISTATIK-KUHLMITTEL LP289/99°
Einsatzgebiet:
Gebinde in Liter: 30| 200 | 1000
Farbe: blau

nach der Kantenbandverklebung

Durch das Aufbringen des Antistatik-Kthimittels LP289/99°® wird
das Kantenband statisch entladen und gleichzeitig die Klebstoff-
fuge gekuhlt. Tastrollen und WerkstUcke bleiben frei von Frasspa-
nen. Der Klebstoff hartet schneller aus. Die Belagbildung an den
Werkzeugen wird deutlich verringert und somit auch die Standzeit
der Werkzeuge erhdht. Ein haufiges Wechseln oder Reinigen der
Werkzeuge erUbrigt sich.

@) | (6) TRENNMITTEL NFLY®
Einsatzgebiet: Andruckrolle | Gleitschuhe | Werkzeug |
Kantenband / Schutzfolie
Gebinde in Liter: 30| 200 | 1000 |

Spraydose

Farbe: grn

e Durch das Aufbringen des Trennmittels NFLY® auf die
Andruckrolle wird verhindert, dass sich der Klebstoff an der
Andruckrolle festsetzt. Des Weiteren wird das Trennmittel von
der Kante Ubernommen und auf die Gleitschuhe Ubertragen.

o Das Trennmittel NFLY® kommt ebenfalls bei der Werkzeug-

benetzung zum Einsatz.

o Das Trennmittel NFLY® kann direkt auf die Fliche des Kanten-
bandes gespriiht werden, um Beschadigungen auf dem
Kantenband zu vermeiden (Acryl/Aluminium). Des Weiteren
wird verhindert, dass sich aufgebrachte Schutzfolien von dem

Kantenband ablésen!

(1) TRENNMITTEL LP113/03°
Einsatzgebiet:
Gebinde in Liter: 30| 200 | 1000
Farbe:

Kantenband Eckverklebung
transparent
Das Trennmittel wird auf die bereits verklebte L&ngskante im

Eckbereich gespriht, um ein Anhaften der bei der Querverklebung
austretenden Klebereste im Eckbereich zu vermeiden.

Die Spriihgeréte arbeiten wartungsfrei nur mit diesen,

dafiir speziell entwickelten Flissigkeiten!

Dies bestatigt unsere langjahrige Erfahrung. Auf unseren
Produkten kann bedenkenlos lackiert werden.

Der Verbrauch pro Feindiise liegt unter einem Liter fiir
5000 laufende Meter.
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